
 No  Item Description الوصف Unit Quantity  Unit Price USD  Total Cost in USD

1
Two Layers Round Drip 

Irrigation Pipe Line 

Two Layers High Speed Drip Irrigation Pipe 

Production Line

 (φ16/20mm, 0.5mm-1.2mm)

The Stabilized production speed of this line for φ16 

mm*0.6mm pipe is 60m/min,

ن خط إنتاج أنابيب الري بالتنقيط عالي السرعة بطبقتي 

 )φ16/20mm، 0.5mm-1.2mm( " سرعة الإنتاج المستقرة لهذا

،60m/min هي φ16mm*0.6mmالخط للأنابيب 

Set 1

2

Plastic Injection Moulding 

Machine With Standard 

Accessories
GEK460W/SWITH HOPPER DRYERAND AUTO LOADER

آلة قولبة حقن البلاستيك مع الملحقات القياسية"

 "GEK460W/ي
مع مجفف هوبر ومحمل تلقائ 

Set 1

size: 16, mouldbase: S50C, Output moulus: 12
: ، معامل الإخراجS50C: ، قاعدة القالبPINYu: 16حجم قالب 

12
PCs 1

size: 16, mouldbase: S50C, Output moulus: 8 8: ، معامل الإخراجS50C: ، قاعدة القالبPINYu: 16حجم قالب  PCs 1

size: 430*280*255, mouldbase: S50C, Output 

moulus: 1

، S50C: ، قاعدة القالبPINYu: 430*280*255حجم قالب 

1: معامل الإخراج
PCs 1

4
List for 64 Cavity Round Drip 

Mold with semi-hot Runner

Mould Parameters and specifications:

Cavity Quantity 64

Overall Dimension 570mm×6500mm×550mm

Designing Weight 1200kg

Injection Molding Machine Clamping Pressure ＞ 

260T，

Cycle Time 11s-13s 

Service Life 3million shots

Flow Rate Deviation ≤5%

Cooling Method  By Circulating Water

Cavity Insert Material  S136（Sweden ASSAB）

Core Material  SKD61（ Japan PUNCH）

Loose Core  Slider Structure

Cooling Water Nozzle  G 1/8” （Brass）

Mold base material  S50C

:مواصفات القالب

64كمية التجويف 

 مم550×  مم 6500×  مم 570البعد الكلي 

 كجم1200تصميم الوزن 

， طن 260< ضغط لقط آلة التشكيل بالحقن 

 ثانية13-  ثانية 11وقت الدورة 

ن طلقة3: عمر الخدمة  ملايي 

%5≥انحراف معدل التدفق 

يد عن طريق تعميم المياه طريقة التبر

)ASSABالسويد (S136مادة إدخال التجويف 

)يابان بانش( SKD61المواد الأساسية 

لق أساسي فضفاض ن هيكل مبن

يد  )نحاسية( بوصة G 1/8فوهة مياه التبر

S50Cمادة قاعدة القالب 

Set 1

Market Assessment - Provision of Irrigation Pipe Line 

3
Moulds:

PINYu mould 



Total Cost USD

5 Greenhouse film blowing 

machine

Equipment specifications and technical parameters:

Single- screw extruder (1 sets)

Cylinder long terms screen changer

The hot runner which connected extruder and die 

head (1 set)

Die head, one set (adopts Japan technology)

Air ring, one set

The machine electric control system, one group

The first traction system, one set

Herringbone, gusset, steady bubble device, 1 group

Inverted triangle structure, with plastic tube

The second traction device and winder

The machine’s total power:  650KW

The machine’s water supply: 400 L/min, hydraulic 

pressure 0.1 0.5 Mpa

air demand: 480 L/min, air pressure 0.7 1.0 Mpa

Raw material: greenhouse film grade LLDPE, LDPE, 

mPE, EVA and their compound

With anti-fog, anti-aging, heat preservation, anti-

droplet, etc. Additive ( main material MI≤1 g/10min)

The max. Output: agricultural film( LLDPE, LDPE)600-

1100 kg/h

Film: a.

Max. width:7-12m (unfold width)

b. Film thickness:

0.06 0.10 mm

The film can reach the superior quality of the 

certificate GB4455 agricultural polyethylene blown 

film.

The film width and thickness is related with the raw 

material, processing technic, temperature etc..

The production period is 4.5 months.

:مواصفات المعدات والمعايب  الفنية

)مجموعة واحدة(آلة بثق أحادية اللولب 

اسطوانة طويلة الأجل مغب  الشاشة

)مجموعة واحدة(العداء الساخن الذي يربط الطارد ورأس القالب 

)تعتمد التكنولوجيا اليابانية(رأس القالب، مجموعة واحدة 

حلقة هوائية، مجموعة واحدة

ي للآلة، مجموعة واحدة
نظام التحكم الكهربائ 

نظام الجر الأول، مجموعة واحدة

متعرجة، مجمعة، جهاز فقاعات ثابت، مجموعة واحدة

هيكل مثلث مقلوب، مع أنبوب بلاستيكي

ي واللفاف
جهاز الجر الثائن

 كيلو وات650: الطاقة الإجمالية للآلة

 – 0.1دقيقة، الضغط الهيدروليكي / لبر400: إمدادات المياه للآلة

 ميجا باسكال0.5

 - 0.7دقيقة، ضغط الهواء / لبر480: الكمية المطلوبة من الهواء

 ميجا باسكال1.0

، LLDPE، LDPE، mPEدرجة أفلام البيت البلاستيكي : المواد الخام

EVAومركباتها 

مع مكافحة الضباب، وذات عمر طويل غب  قابلة للخراب، والحفاظ 

المادة (المضافة . عل الحرارة، ومكافحة القطرات، وما إل ذلك

) دقيقة10/  جم MI<1الرئيسية 

-600 (LLDPE، LDPE)الفيلم الزراعي : الإخراج. الحد الأقصى

ساعة/  كجم 1100

.أ: الفيلم

)عرض تتكشف( م 12-7: العرض. الأعل

:سمك الفيلم. ب

 ملم0.10 0.06

يمكن للفيلم أن يصل إل الجودة العالية للفيلم المنفوخ بالبولي 

ن الزراعي  .GB4455إيثيلي 

يرتبط عرض الفيلم وسمكه بالمواد الخام وتقنية المعالجة ودرجة 

.الحرارة وما إل ذلك

ة الإنتاج  ." أشهر4.5فبر

Set 1


